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NOMINAL

WEIGHT A L H C C1 B

(kg)

50 590 529 164 359 107 283
75 677 605 188 411 122 324
90 718 643 199 437 130 344
100 745 666 207 452 135 357
135 821 737 228 500 143 394
180 904 811 251 550 157 434
225 974 874 270 593 169 468
340 1109 995 307 675 192 533
460 1227 1101 340 747 212 590
544 1317 1172 363 795 237 627
675 1398 1254 387 851 242 672
750 1483 1304 404 885 264 698
855 1520 1363 423 925 267 729
910 1540 1385 427 938 270 740
1000 1590 1425 440 968 275 764
1140 1660 1490 460 1011 287 798
1360 1761 1580 488 1072 305 846
1440 1795 1610 497 1093 311 862
1590 1855 1665 514 1130 321 892
1820 1940 1741 538 1182 336 933
2040 2016 1809 559 1227 349 969
2270 2089 1874 579 1272 362 1004
2720 2218 1991 615 1351 384 1066
3040 2302 2066 638 1402 399 1107
3240 2352 2110 652 1432 407 1130
3445 2400 2154 665 1462 415 1154
3670 2451 2200 680 1493 424 1178
3940 2510 2252 696 1529 434 1207
4210 2566 2303 711 1563 444 1234
4500 2624 2355 727 1598 454 1261
4840 2688 2412 745 1637 465 1292
5175 2749 2467 762 1674 476 1321
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